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ETNLETTUNG

Die Priifung der Wirksamkeit von Trockenldschpulvern beschaftigs
schon seit lédngerer Zeit die Pachwelt. In Deutschland (BRD) he-
gteht flr Feuerldschgerite und PFeuerldschmittel ein Zulassungs-
zwang. Die mit dieser Zulassung verbundene Priifung erstfeokt
sich auf die Feststellung, ob die flir die Wirksamkeit des ge-
samten Gerites im Interesse der Brandbekdmpfung zu fordernden
Mindestbedingungen erfiillt sind. Das Gerit wird mit der Fillung
en in Normvorschriften festgelegten Objekten geprift. Die beil
einer solchen Priifung erzielten Ergebnisse sind nicht auf eine
vergleichende Beurteilung ausgerichtet, sondern lassen nur Aus-

sagen darlber zu, ob das Gerdt mit seiner FUllung den gestellten
Bedingungen entspricht.

AURGABEN STELLUNG

In der Praxis zeigt sich aber mehr und mehr die Notwendigkeit,
vergleichende Aussagen liber dile Lischwirksamkeit von Trocken-
loschpulvern machen zu kdnnen. Dabel bestehen noch Melnungs-
verschiedenheiten dariber, ob eine Priifung an einem Laboratoriumns-
brenner mit geniligender Sicherheit die Aussage zulift, welches
Verhalten das zu untersuchende Lischpulver am Brandobjekt zeigen
wird.

Die Forschungsstelle igt bei ihren Uberlegungen zu dem RErgebnis
gekommen, dall beim gegenwirtigen Stande der Erkenntnisse fir

die Wirkungeswelse von Trockenlfschpulvern die Erprobung im Mo-
dellmaBstab an einer definlerten FPlamme fiir einen Vergledich
verschiedener Trockenldschmittel in asusreichender Weige geeignet
ist. Die Losltsung der Prifung von der apparativen Technik des
Loschgerites, die Einstellbarkeilt der Flamme im Laboratoriums-
gerat, die Mglichkeit, &uBere Einfliisse wie Luftbewegung, Ver-
gnderungen des Brandverhaltens der Flamme u.a. weitgehend aus-
zuschliefen, sind von sc weittragender Bedeutung, dal der Ver-

such unternommen wurde, durch eine umfassende Versuchsreihe ein
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bereits von anderer Stelle erprobtes Versuchsverfahren zu
libernehmen. Nach einer Reihe von Vorversuchen wurde erkannt,

daf die AusstoBbedingungen aus der Diise fiir die Loschwirksam-
keit von Bedeutung sind und deshalb die Versuchs-— und Priifan-
ordnungen auf diesen Umstand besondere Riicksicht nehmen sollten.
Die den praktischen Einsatz beeinflussenden anderen Eigenschaf-

" ten des Lischpulvers werden bel dieser Versuchsdurchfilhrung

nicht erfalt, jedoch stehen fiir die Beurteilung dieser Rigen-
schaften ausreichend erprobte Priifverfahren zur Verfligung [1] v
Es selen hier genannt: Die Priifung der Rieselfdhigkeit, die
Feuchtigkeitsaufnahme, toxisches Verhalten, schmirgelnde Eigen~-
gchaften auf metallischen'Lagerfléchen W.a,., Die endgliltige Be-
wertung der Hignung eines Trockenlschpulvers fiir den praktischen
Einsatz gollte aus dieser Summe von Einzeleigenschaften erfolgen.
Eg wird in diesem Zusammenhang auch noch zu erwidgen sein, wie
Trockenltschmittel zu beurteilen sind, welche Brinden mehrerer
Klassen gegenlibergestellt werden konnen und die dabel zugunsten
dieser universellen Verwendbarkeit gewisse andere Eigenschaften
in verringertem Umfang gegeniiber "EinklassenlSschmitteln" auf-
weigen.

Trockenltschmittel entfalten ihre Wirksamkeit vornehmlich in

der Flamme; alle anderen Ligchwirkungen treten dagegen szurilick.
Es ist deshalb naheliegend, eine definierte Gasflamme als Priif-
flamme zu verwenden und dieser Flamme das zu priifende Losch-
pulver in weitgehend konstanter Aufbringwmngsrate zur Priifung

des Ldscheffektes gegeniliberzustellen. Die Firma Dynamit-Nobel
A.G., Werk Feldmiihle Lilsdorf, hat eine geeignete Apparatur
entworfen und diese in ihrem Laboratorium lingere Zeit erprobt.1)

Die Apparatur arbeitet nur mit geringen Pulvermengen und einer
kleinen Flamme, Als XKriterium flir die Loschwirksamkeit wird
diejenige Mindestmenge an Ldschpulver angesehen, die fiir eine
sichere LOschung der Brennerflamme ausreicht. Je geringer die

- Menge ist, desto héher ist die Wirksamkeit des Pulvers zu be-

1)

Fiir die bereitwillige Uberlassung einer solchen Versuchs-
einrichitung sei hier der Firma Dynamit-Nobel A.G. besonders
gedankt. '
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werten. Dadurch ergibt sich als Nachteil des Priifverfahrens,
daB mit zunehmender Loschkraft die in die Apparatur eilnzu-
bringende Substanzmenge immer kleiner wird, und damit auch
die MeBgenauigkeit abninnt.

DER LOSCHEMECHANISMUS VON TROCKENLUSCHPULVER

Das Loschen eines Feuers beruht auf der Unterbrechung der
exothermen Reaktion zwischen dem Breunstoff und der Luft als
dem nahezu iberall vorhandenen Oxydationsmiitel. Die Reaktion
findet nur in Gasform statt. Entzieht man dem exotherm ver-
laufenden Oxydationsvorgang Wiarme, so kann die Unterbrechung
des fortlaufenden Vorganges durch Kiihlung eintreten. Greift
man in den stufenwelse ablaufenden Oxydationsvorgang mit che-
mischen oder physikalischen Mitteln ein, so spricht man von
einer Loschung durch anitikatalytischen Effekt. Bei der Reaktion
in der Flamme treten Zwischenprodukte auf, die sich in ihrer
chemlschen Zusammensetzung von den Endprodukten der Verbrennung
unterscheiden. Diese Zwischenprddukte enthalten in gewissem
Unfang Peroxide, Kohlenoxid und Wasserstoff. Bs konnte nun
nachgewiesen werden, daB die Loschpulver diese Zwischenpro-
dukte zerstdren oder ilhre Entstehung verhindern. Fir die Ldsch-
wirkung kommt es auf die Zahl der Abbruchreaktionen in der
Plamme an. Diese Abbruchreekiicnen sind an die in der Flammen-
zone vorhandenen festen Pulverteilchen gebunden. Bei gleichem
Pulvergewicht wird daher ein feinkﬁrnigeé Pulver wegen der
groferen Zahl von Pulverteilchen eine bessere Lidschwirkung
aufweisen als ein solches mit grdberer Kdrunung.

Da das Loschpulver in der Praxis aber nicht einer stets gleich-
maflig brennenden Flamme entgegengestellt wird und auferdem

noch Hufiere Einflisse auf die aus dem Loschmundstiick austretende
Pulverwolke einwirken, kann diese Beziehung nicht ohne weiteres
auf die. praktische Anwendung iibertragen werden.

Fiir die Zahl der Abbruchreaktionen ist ferner die Dichte der
Pulverwolke von Bedeutung, welche die Plamme durchsetzt. Durch-
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setzt man die FPlamme mit gerade so vielen Lischpulverteil-
chen, daB sédmtliche Reaktionen in der Flammenzone abgebrochen
werden, so wird die Flamme schlagartig erldschen, vorausgesetzt,
daB keine Riickzlindung der nunmehr nicht mehr brennenden, aber
brennbaren Gase durch duBere Unmstidnde bewirkt wird. Diese
Rickzlindung steht aber hier auler Betrachit. Wird weniger ILBsch-
pulver in die Flamme eingefliihrt als zum vollstédndigen Reaktions-
abbruch notwendig ist, so wird die Flamme mit verminderter
Intensitdt weiterbrennen., Dabel kann folgende Entwicklung ein-
treten: Durch die Verminderung der Flammenintensitit werden
aus festen oder flissigen Brennstoffen weniger Gase entwickelt
und die ausstrimende Lischmittelmenge kann die durch den ver-
minderten Brennstoffnachschub ahbnehmende Flamme lOschen. Fir
die verwendete Versuchsanordnung, die einen mit konstanter Gas-
zufuhr arbeitenden Brennér aufwelst, kann diese Uberlegung
allerdings nicht angestellt werden, sondern man erhilt einen
Mindestwert von Pulverteilchen, die gerade noch zur Loschung
der Versuchsflemme ausreichen. Dieser Wert wird als Mindest-
lOschmenge bezeichnet,

DIE ZUSAMMENSETZUNG DER LOSCHPULVER

Bel der Beurtellung von Priifverfahren flir Léschpulver mul auch
deren Zusammensetzung eluner kurzen Betrachtung unterworfen
werden. Bel der Zusammensetzung der Lischpulver wurde in den
zuriickliegenden Jahren das Natriumbicarbonat als Basis ver-
wendet., In letzter Zeit wird in zunchmendem MaBe das losch-
wirksamere Kaliumbicarbonat von den Herstellern eingesetzt.
Hinderungsgrund fir den bevorzugten Einsatz des Kaliumbicarbonats
ist zur Zeit noch der Preis. Ligchpulver fir mehrere Brand-
klagsen werden vom Verbraucheyr gewlnscht. Auf die Hersteller
wird deshalb ein starker Druck ausgeiibt, diese sogenannten
ABC=~Pulver auf den Mark?t zu bringen. Diese Pulver werden auf
der Basis von Ammonsulfaten bzw. Alkaliphosphaten aufgebaut,
wozu noch stickstoffhaltige Polyvkondensate kommen. Den Grund-
substanzen werden je nach der Rezeptur des Herstellers noch
Zusdtze zugefiigt, welche insbesondere die hygroskopischen
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Eigenschaften der Pulver abmindern oder ausgleichen sollen.

Die zur Hydrophobierung bishelr {iblichen Metall-Stearate und
~Palmitate werden neuerdings{durch hydrophobe Kieselsiure er-
gsetzt, well die vorgenannteanette oder Wachse belm Zusammen-
treffen mit Loschschaum diesen nachteilig beeinflussen und in

der Praxis eine méglichst gleichzeitige Anwendung verschiedener
Loschverfahren erwlinscht ist. Durch Zusatz von Silikaten und
Carbonaten verschiedener Arten kann die Rieselfdhigkeit des Pulvers
und damit die Fordermdglichkelt in geschlossenen leitungen ver-
begsert werden. Die vorstehende Aufzéhluhg der Beimischungen
erhebt keinen Anspruch auf Vollstdndigkeit, und es ist zu erwarten,
daB neue Rezepturen auf den Markt kommen werden.

VERSUCHSAUFBAU

Die fiir die Versuche benutzite Apparatur ist in ihrem Aufbaun
grundsitzlich zur Prifung aller Pulvermischungen geeignet und

es ist keine Bevorzugung eines bestimmten Pulvertyps durch die
Apparatur zu erwarten.

Bild 1 zeigt das Schema der, wie bereiis oben erwihnt, von der
Dynamit-Nobel entwickelten Apparatur, die in gleicher Welse fir
die vorliegenden Versuche verwendet wurde. Der Brenner 1 ist in
seinem unteren Teil durch den Kihlimantel 2 gekiihlt. Der Gasstrom
wird iber eine Kapillare % und mit Hilfe eines U-~-Rohrmanometers 4
durch den Regler 5 eingeregelt. In die untere Zufihrung der Lisch-
pistole 6 ist zur Regelung der Austrittsgeschwindigkeit des Treib-
gases ein Kapillarrohr 7 eingeschmolzen. In das anschlieBende
Rohrstick wird das Muster des LOschpulvers eingebracht. Der Druck
im Beh#lter 8 zur Speicherung des Treibgases wird durch das Mano-
meter 9 {Uberwacht.

Der Ausstol des Ldschpulvers aus der Lischpistole © wird durch
Ausldsung der Sperrklinke 10 eingeleitet. Um den AusstoBvorgang
mbglichet gleichndfig zu gestalten, wird dabei der Kugelhahn 11
durch die Zugfeder 12 nach der Ausldsung gebffnet, Brenner und
L&schpistole liegen in dem von einem Ventilator 13 erzeugien
gleichformigen Lufitstrom. Dieser Luftstrom fihrt die Verbrennungs-
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gase und die Pulverwolke naohﬁoben ab. Der Abstand zwischen
Brenneroberkante und Unﬁerkan%e des Absaugestutzens bzw. der
Oberkante der Ltschpistole konnte durch Verschieben des Brenners
verindert werden. Er wurde aber wihrend einer Versuchsserie kon-
stant gehalten.

VERSUCHSDURCHFUHRUNG UND -AUSWERTUNG

Auf einer Feinwaage wird die zu priifende Loschpulvermenge abge-
wogen und in einen kleinen Behilter abgefillt. Nach dem Iinschal-
ten des Abzuges und dem Spannen des Kugelhahnes wird die einge-
wogene Menge Lischpulver in dle Loschpistole gefiillt und der Luft-
druck im Behidlter auf 1 atli eingestellt. Die Flamme wird geziindet
und nachdem der Gasstrom eingeregelt ist, kann die Sperrklinke

zur AuslCsung des Lischvorganges betidtigt werden.

Es hat sich gezelgt, daB die Pulverprobe mit vesonderer Sorgfalt
ohne stérkeres Schiitteln oder Klopfen in die Ldschpistole einge-
bracht werden muB, weil die Ladungsdichte den Ldschvorgang be-
einflussen kann. Die Probemenge sollte 2 g zweckmifigerweise nicht
{ibersechreiten, um dem zur Verfiligung stehenden Treibgasdruck von

1 atil bei gleichbleibvendem Behdltervolumen zu entsprechen. Die
Kihlung des Brenners erscheint nur damn notwendig zu sein, .wenn
léngere Versuchsreihen rasch hintereinander abgewickelt werden
gollen. Bs wurde stets darauf geachtet, daBl der Brenner nicht mehr
als handwarm wurde (ca. 40°9).

Von jeder Pulversorte wurden 20 gleiche Einwaagen hergestellt

und die mit ihnen bewirkte Anzehl der Léschungen fesgtgehalten.
Die auf 20 Versuche bhezogene Zahl der Loschungen wurde dann in
Prozent ausgedrickt. Je 20 Versuche ergeben daher nur einen Meli-
punkt. Wenn flr eine Pulvermenge in einem Diagramm mehrere Punkte
eingezeichnet sind, so ist jeder Wert durch 20 Einzelversuche
entestanden. |

Um die Versuchsapparatur auf ihre BEignung fir die Beurteilung
verschiedenartiger Loschpulver zu untersuchen, wurden aus handels-
iblichen Lschpulvern Proben gezogen. Diese Proben wurden mit
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grofBen lateinischen Buchstabenibezeichnet. Dabei wurden diese
Buchstaben nach den Bezeichnungen deriHerstellerfirmen verteilt,
d.h, ein von einer Herstellerfirma unter einer bestimmten Be-
zelchnung vertriebenes Mittelferh&lt ¢en gleichen Buchstaben,
unabhingig von einer eventuelien Zusanmensetzungsinderung des
Pulvers, Durch diese Art der Bezeichnung kann auch der Fall
eintreten, daB zwei Pulver gleicher Zuéammensetzung unter ver-
schiedenen Bezeichnungen such verschiedene Kennbuchstaben erw
nalten. An die Kennbuchstaben wurde als weiteres Unterscheidungs-
merkmal dés Auslieferungsjahr und teilweise der Auslieferungs-
monat des betreffenden Pulvers angefiigt, soweit sich diese
Daten feststellen lieBen.

in Bild 2 ist ein typisches lMeBergebnis dargestellt. Es zeigtd
sich, dafl in dem untersuchiten Bereich die Anzahl der Ldscher-
folge eine lineare Funktion der eingesetzten Pulvermenge ist,
d.h, alle zusammengehdrigen MelBpunkte liegen auf einer Geraden.
Bemerkenswert ist dabei, daB sich innerhald der MeBwertstreu-
ung nur zwei Richtungskoeffigienten fiir alle Geraden einstellen.
Auch der "Blindversuch" mit einem neutralen "Ldschpulver'", ném-
lich pulverisierter Kreide, ergibt eine Gerade, deren Steligung
einem dieser beiden Richtungskoeffizienten entspricht. Die Nei-
gung dieser Geraden zur Abszisse wird mit a bzw. b bezeichnet.
Die Versuche bvestatigten ferner die Annahme, daf eine kritische
Pulvermenge Pmin glg dile unterste Grenze der Loschmtglichkeit
deutlich feststellbar ist, ebenso wie eine 100%ige LYschung ab
einer bestimmten Pulvereinwaage P_OPJG eintritt.

In Bild % sind fir das LUschpulver A, von dem Proben aus den
Jahren 1951-1966 verfigbar waren, die ermittelten Geraden zu-
sammengestellt. Deutlich ist eine etwa um das Jahr 1960 ein-
getretene Verdnderungin der Loschkraft des stets unter gleicher
Bezeichnung vertriebenen Pulvers fegtstellbar. Wenn die Ergeb-
nisse des Loschversuchs mit pulverisierter Kreide in diesges

Bild eingetragen werden (strichpunktierte Linie), so ergibt

sich eine vollstiéndige Ubereinstimmung mit der festgestellten
Loschwirkung eines Pulvers etwa aus dem Jahre 1956/57. Im Bild 4
sind die Unterschiede im L&schvermtgen der verschiedenen Pulver-



arten zusammenfassend dargestellt. Die fiir die 100%ige Losch-
wirkung erforderliche Loschpulvermenge wurde ilber dem Aus—
lieferungsjahr des Loschpulvers aufgetragen. Aus dem Verhalten
des Loschmittels A wurde die ausgezogene Linile ermittelt. Wie
in Bild 3 ist auch hier eine Verdnderung im Ldschverhalten
etwa um das Jahr 1960 ersichtlich. Soweit das Datum der Aus-
Lieferung fiir die weiteren Léschpulver zgu ermitteln war, sind die
Daten an der entsprechenden Stelle eingetragen. Aus den Bil-
dern 7 und 4 ist deutlich eine Abhingigkelt zwischen dem Hey-
stellungsjahr des Loschpulvers und seiner Lischkraft zu er-
kennen. Mikrcoskopische Aufnahmen1) der vergchiedenen Pulver
lieflen gewisse Unterschiede in Form, GroBe und Konglomeration
der Pulverteilchen deutlich erkennen.

Die bisherigen Erkenntnisse lassen voraussagen, wie bereits
auggefihrt, dal die Pulveroberfliche den Loschvorgang wesentw
lich beeinfluBt. Die Bilder zeigen deutlich, daB eine Ober-
flachenvergrtfierung bezogen auf das Pulvergewicht bei den
untersuchten Pulvern im Laufe der Zeit eingetreten ist. Sie
besgtatigen daher die mit der Versuchsapparatur ermittelten
Ergebnisse, Weiterhin ist bekannt, daB gut ausgebildete Kri-
stalle eine bessere Loschwirkung als schlecht gewachseneoder
zerstirte Kristalle zelgen [2, S.16]. Auch fir diese Fest-
stellung konnen die Bilder herangezogen werden. Dagegen kann
keine Feststellung liber die wdhrend der Lagerung der Pulver
durch "Alterung" eingetretenen Verinderungen getroffen werden,
da entsprechende Vergleichsproben nicht vorhanden waren.

Uber die MeBgenauigkeit der verwendeten Apparatur ist Folgendes
augszufiihren: Die ermittelten Versuchswerte streuen zum Teil
erheblich. Die geringe Einsatzmenge an Pulver und die Empfind-
lichkeit der kleinen Prifflamme scheinen dafiir verantwortlich
zu sein. Der Aufwand von 201einzelnen Messungen fir einen
MeBpunkt sollte iq jedem Fell getrieben werden. Es ist jedoch
durch Erhdhung der-Versuchsméssungen méglich, die statistische
Auswertbarkeit noca zu verbeisern. Nachdem sich allerdings
ergeben hat, dal die Meﬁpunk%e durch eine Gerade verbunden
werden kinnen, laﬁsen sich d&e Streuungen der MeBwerte befrie-
digend ausgeichen:

T)Eine Auswahl die%er Aufnah@en it der ungekiirzten Passung
dieser Arbeit belgefiigt. | '
‘ |

|

1
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Die Wirkung eines Trockenldschpulvers auf eine Diffusions-
flamme in Abhiéngigkeit von der ehemi%chen uné physikalischen
Beschaffenheit des Pulveré ist mit déem beschriebenen Versuchs-—
gerdt gut nachzuweisen. Die erzieltén Ergebnisse kinnen ohne
Schwierigkelt statistisch ausgewertét werden, jedoch geht die
bel der Priifung verwendete Pulvermeﬂge ebenso wie die zunm
AusstoB des Pulvers verwendete Treibgasmenge mit grofem Ein~-
fluB in die MeBergebnisse ein. Wiahr¢nd die Konstanthaltung der
Treibgasmenge verhidltnismElBig einfaéh zu beherrschen isﬁ, Ver-
ursacht die Eingabe des Loschpulvers, die nach Gewicht erfolgt,
hinsichtlich der Genauigkeit einige Schwierigkeiten. Mit ab-
nehmendem Gewicht wichst die Ungensanigkeit an. Durch die groBe
Zahl der BEinrzelmessungen gleichen sich aber Pehler in sta-
tistischer Weilse aus. Zu diskutieren ist noch der EinfiuBl der
Aufgaberate, well das Volumen des in der Zeiteinheit der Flamnme
gegeniibergestellten Loschpulvers nach den obigen Ausfihrungen
den Loschvorgang bestimmt. Da der Brenner im Gerdt kithl gehalten
wird und die Priiffiamme eine Gagflamme ist, tritt eine Warme-
iibertragung vom Brenner oder vom Bremnstoff her nicht ein (Rilck~
ziindung). Die Aufgaberate wird fiir eine bestimmte Pulvermenge
durch die gleichgehaltene Uffnungegeschwindigkeit des Kugel-
hahnes und durch das durch den Vorbehidlter gegebene, gleich-
bleibende Treibgasvolumen in befriedigender Weilse konsentge-
halten. Wie vorher bei den Mengenabwelchungen verteilen sich
etwa auftretende Fehler bei der groBen Zshl der durchgefihrten
Messungen nach statistischen Gesetzen. Dies 188t den Vergleich
zwischen zweli zu prifenden Mustern mit ausreichender Genauigkeit
ZU,

Die mit der Versuchsapparatur ermittelten Werte iiber die Lisch-
kraft oder den Loscherfolg eines Pulvers gind stets auf diese
Apparétur zu beziehen. Eine sbsolute Aussage sowie ein Vergleich
mit Kennwerten, die auf andere Weise ermittelt wurden, ist

nicht méglich. Wenn man also zu bewertenden Vergleichsaussagen
kommen will, muB das hier beschriebene MeBverfahren allen Dis-
kussionen iliber die Qualitdt der LOschpulver zugrunde gelegt
werden. Es ist notwendig, diese PFeststellung den Betrachtungen
iiber die Auswertbarkeit voranzustellen. Die lineare Abhingigkeit
zwischen der Pulvereinwaage und dem jeweils erzielten Loscherfolg
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stellt sich auf linear geteilten Koordinaten als eine Gerade
dar und ergibt damit eine einfache grafische Auswertung der
Versuchsergebnisse. Die Firma Solvay in Brilgsel hat die Er-
gebnisse, welche mit dem von ihr entwickelten Gerat [3, S.3273]
ergzielt wurden, in logarithmischer Teilung liber dem zehn-
fachen Reziprokwert der Pulvereinwaage aufgetragen [4, 8.3201.
Die hier gewdhlte und die von Solvay gewihlte Darsteliung
sind mathematisch nicht identisch. Flr Probenmengen bis zu
etwa 2 g ergeben sich aber in beiden Darstellungen Geraden,
Die in dieser Arbeit gewihlte einfachere Darstellung ist daher
gerechtfertigt, zumindestens solange, bls weltere Erkenntnisse
iiber den Ldschvorgang gewonnen worden sind.

SCHLUSS

Die Versuchsapparatur kann zur Durchfilhrung von Vergleilchs-
versuchen sowie zur Beurteilung der chemischen und physika-
lischen Zusammensetzung des Pulvers in bezug auf die Wirksam-
keit dleser Zusammensetzung auf die FlammenlOschung herange-
zogen werden. Absolut gliltige Kennwerte konunen mit der Apparatur
jedoch nicht ermittelt werden. Das scheint jedoch fiir die
vorliegende Aufgabe - Testmethoden; die im Laboratorium an-
wendbar sind - nicht notwendig zu sein. Es kann nicht Zweck
eines Laboratoriumsgerites sein, allgemein gliltige Aussagen
Uber das Verhalten eines Ldschpulvers unter den Bedingungen
cines wirklichen Brandfalles zu eradglichen., Auf der Brand-
stelle wirken noch &uBere Faktoren mit ein, die sich einer
lavoratoriumsmiBigen Darstellung entziehen., Da aullerdem ver-
gchiedene Brennstoffe ein jeweils ihnen eigenes Brandverhalten
zeigen, ergeben sich weitere Veridnderliche fiur die Wirksam-
keit eines Loschpulvers. Zur Beurtellung eines Loschpulvers
genligt es, seine Anwendbarkeit gegenliber einem mdglichst breiten
Spektrum von Binsatzféllen heranzuziehen und aulerdem einen
Vergleich von verschiedenen Pulvern untereinander an einen
definierten Brandobjekt, wie es der Versuchsbrenner der be-
schriébenen Apparatur darstellt, durchzufihren.
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Eine groBe Zahl von Versuchen, die mit der Apparatur ausgefihrt
wurden, hat gezeigt, daf die MeBwerte eine gute Abstufung er-
gaben, und ein Vergleich durchaus mdglich ist. Die gewonnenen
Vergleichswerte scheinen auch den Unterschieden zwischen den

bel der prektischen Brandbekémpfung empirisch ermittelten Daten
zu entsprechen. Das geht schon daraus hervor, daB die Versuchs-
apparatur neuentwickelie Ldschpulver als wirksamer im Vergleich
zu nach dlteren Rezepturen hergesitellten Loschpulvern ermittels
hat, Die Bemlihungen der einschlédgigen Indusirie um Verbesserung
ihrer Pulver waren also mit der Apparatur deutlich festzustellen.
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